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1. DANE TECHNICZNE

1.1.Wymiary geometryczne
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1.2. Parametry techniczne

Napiecie zasilania ..........ccccceeeiiiii, 220V 50Hz

MOC ..o max 5VA

Sygnaty WEJSCIOWE ..........eevvvvvvveeeeiriiieieeiennnne prostokatne 5V lub 24V
Czestotliwos¢ sygnatow wejsciowych ............ 64kHz lub 1kHz (opcja)
WyYSWIetlacz ... 6x14 mm (zielone)

1.3. Plyta czotowa
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1.4. Plytatylna
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1 — gniazdo D-Sub 9 PIN lub 2x6 PIN
2 — przelacznik +5V / +24V

3 — tabliczka znamionowa

4 — przewéd lub gniazdo zasilajace
5 — bolec uziemiajacy

1.4.1 Wersja z gniazdem 2x6 PIN
Uwaga: Nie wykonywa¢é potaczen przy wiaczonym zasilaniu.
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1.4.2 Wersja z gniazdem D-Sub 9 PIN

Uwaga: Nie wykonywa¢é potaczen przy wiaczonym zasilaniu.

Gnhiazdo D-Sub 9 PIN| PI'N Sygnat
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1.4.3 Gniazdo przetacznika +5V / +24V

x Nie przestawiac

2. FUNKCJE WYSWIETLACZA TNP10

r

Automatyczne zapamietanie
wspotrzednych

Odzyskanie wspotrzednych z pamieci
Odzyskanie wspotrzednych punktu DP
Wpis wartosci wspotrzednych

Wpis oraz wyjscie z parametrow

Funkcja Czynnosé
Przetacznik przyrostowe/absolutne . e
Przetacznik mm/cale LFE +,&"

., ©" nastepnie, F”

" FH

. F 7 przez 2s
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2.1. Wpis wartosci (wstepnie wyznaczonej)

Czynnosé

Opis czynnosci

[F]
XXX

WXXX XK

sl

XXX XX
FL P~
EE =S

DX XXX X

W10 040)

(]
{70100

Przycisnaé klawisz , F”

Wyswietlona ostatnia warto$¢ z uzupetieniem wolnych
wszystkich miejsc zerami (do skrajnego, lewego), miga
kropka z prawej strony.

Przycisnaé klawisz, €”

Powoduje wigczenie lub wyfgczenie znaku ,minus” przed
warto$cig na wyswietlaczu.

Przycisngé klawisz , &

Wybieramy potrzebne miejsce do wpisania lub zmiany
warto$ci. Miga wybrana cyfra i kropka z prawej strony.

Przycisngé klawisz ,, € " lub , &”

Ustawiamy warto$é migajgcej cyfry, a klawiszem , € ”
przechodzimy na nastepne cyfry.

Przycisnaé klawisz , F”

Whpisujemy do wys$wietlacza potrzebng (zmieniong)
wartosc.

Koniec procedury wpisywania lub zmiany warto$ci na
wyswietlaczu.

2.2. Wartosci absolutne i przyrostowe.

Czynnosé

Opis czynnosci

EblED

Aby zmieni¢ wartos¢ z absolutnych na
przyrostowe lub z przyrostowych na
absolutne nalezy wcisng¢ klawisz , € ”
LED REL nie Swieci: - wskazanie w
wartosciach
absolutnych

LED REL swieci: - wskazanie w
wartosciach
przyrostowych
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2.3. Wpis wartosci wspoétrzednych punktu danych DP

UWAGA !'!'!  Przed wpisaniem wartosci wspotrzednych punku danych DP nalezy
najpierw wpisaé do wyswietlacza wartos¢ 0.000, w innym przypadku wspétrzedne
punktu danych DP beda pomniejszone lub powiekszone w zaleznosci od znaku
przed wartoscig na wyswietlaczu.

Czynnosé Opis czynnosci
o1 ) Przycisnaé klawisz , &~
| DP | LED klawisza DP $wieci sie.
E] Przycisnaé klawisz , F”
/\/ /\/ /\/ /\/ )( /\/ Wyswietlona ostatnia warto$¢ z uzupetieniem wolnych
. 0) wszystkich miejsc zerami (do skrajnego, lewego), miga
kropka z prawej strony.
Przycisnaé klawisz, &

:[/\/ /\/ /\/ . /\/ )( /\/@] Powoduje wigczenie lub wyfgczenie znaku ,minus” przed

=3 warto$cig na wyswietlaczu.

Przycisngé klawisz , € ”

:@/\/ /\/ /\/ )( /\/@] Wybieramy potrzebne miejsce do wpisania lub zmiany

warto$ci. Miga wybrana cyfra i kropka z prawej strony.

=

Pt )
(reF ] or | %]

:@/\/ /\/ /\/ )( /\/@] Ustawiamy warto$é migajacej cyfry, a klawiszem ,, €
:[ 0 / 5 0 0@ przechodzimy na nastepne cyfry.

E] Przycisnaé klawisz , F”

:[ / 5 0 0 0 ] Whpisujemy do wys$wietlacza potrzebng (zmieniong)
: wartosc.

Koniec procedury wpisywania lub zmiany warto$ci na
wyswietlaczu.

Przycisngé klawisz,, € " lub , &”

2.4. Wywotanie wspoétrzednych punktu danych DP

Czynnosé Opis czynnosci
Przycisnaé klawisz , DP”
n LED klawisza DP swieci sie.

Wyswietlona warto$¢ wspéfrzednych punktu danych od
:[ / 5 0 0 0 ] poczatku ukfadu wspéfrzednych przyjetych na maszynie.
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2.5. Pomiar w milimetrach lub calach (mm/inch).

Czynnosé

Opis czynnosci

Aby zmienic¢ jednostke pomiarowg nalezy
wcisng¢ klawisze , F " i, DP ” jednoczesnie

LED INCH nie swieci: - wskazanie w

LED INCH $wieci: - wskazanie w calach (inch)

milimetrach (mm)

3. Parametry wyswietlacza.

3.1. Parametry maszynowe.

Wyswietlacz jest dopasowywany do obrabiarki poprzez wprowadzenie r6znych
parametrow maszynowych, wzorujac sie na punkcie 2.1. str. 6. Ich wartosci sq
zapamietane w pamieci wyswietlacza do chwili wprowadzenia nowych warto$ci.

< POL1. Inc >Kierunek zliczania , tryb pomiarowy, liczba miejsc dziesietnych,
przektadnia pomiarowa pokazujgca jak jeden przyrost pomiarowy
(inkrement) wptywa na zmiane ostatniego miejsca na wyswietlaczu.

Rozdzielczos$¢ liniatu Wartosc¢ parametru PO1 | WysSwietlana rozdzielczos¢
4.005.01 0,0005
0,5mMm 3.001.02 0,001
3.005.10 0,005
3.001.01 0,001
1 mm 3.005.05 0,005
2.005.10 0,01
3.005.01 0,005
5mm 3.010.02 0,010
2.001.02 0,010
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< PO02. c.F. >Brak opisu.
Automatycznie przyjmowana wartosc¢ 1.

< PO03. tol > Tolerancja btedu zliczania.
P06=0 Sledzenie btedu jest wytagczone.
P06=1...15 Wartos¢ btedu ciggtosci zliczania w przyrostach pomiarowych,
ktora zostanie wykazana przez czytnik <Err 2>,

< P04. L.c. >Wspotczynnik korekcji liniowej btedu. Dopuszczalne wartosci od -65535
do +65535. Wprowadzona wartos¢ oznacza wspotczynnik w milionowych
czesciach, za pomoca ktorego wskaznik koryguje mierzong warto$¢ przed
jej wyswietleniem.

< P05. 232 >Predkos¢ transmisji danych poprzez tagcze szeregowe RS 232C.
Dopuszczalne wartosci wynoszg: 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600.

3.2. Parametry technologiczne.

< P10. rEF >Wartos$c¢ referencji dla osi.
< P11. dP1 >Wspdtrzedne punku danych.

3.3. Tabela parametréw maszynowych czytnika

Ponizsza tabela podaje warto$ci wpisanych parametréw maszynowych
wyswietlacza TNP 10 i stuzy do ewentualnego ich odtworzenia w razie ich
przypadkowej utraty. Wypetnienie tabeli nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu

montazu uktadu pomiarowego na obrabiarce.

Uzytkownik:
Typ czytnika /Nr seryjny TNP 10/

Os /Parametr Wartosc parametru
PO1.Inc
PO2. c.F.
P03.tol 0
PO4. L.c.
P05.232

Sporzadzit Data
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4. Wykaz btedoéw.

< Err tYPE > - bfad nacisniecia klawisza (nacisnieto zty klawisz)
<Errl> - zbyt duza predkos¢ posuwu w osi
<Err2> - odlegtos¢ (wartos¢ w inkrementach, stata, gdy parametr P03 =1)

miedzy punktami referencyjnymi na liniale pomiarowym z dwoma
punktami referencyjnymi lub btad zgubienia kroku pomiarowego
liniatu z jednym punktem referencyjnym (wynik zbyt duzej predkosci
lub przyspieszenia ruchu)

<Err3> - bfad uktadu EEPROM

<Err4> - bfad logiki wyswietlacza

<Err5> - btad pamieci RAM

<Err 6> - bfad obliczen — przekroczenie wartosci arytmetycznej
< Err PAr > - nie wpisane parametry wyskalowania osi

< Err SOFt > - bfad wersji oprogramowania
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